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Ozet

Kat1 yakit gazlastirma, dzellikle basta komiir, linyit, biyokiitle ve kat1 atiklar olmak {izere tiim kati
yakitlart kati halden gaz haline doniistiiren temiz enerji doniisiim prosesidir. Hava ve/veya oksijen
kontrollii olarak sisteme verilir, boylece rediiksiyon kosullarimnin kalicilig saglanir. Gazlastirma vakumlu,
atmosferik ve basingli ortamda, gazlastirici icinde gergeklestirilir ve tiriin CO and H, karisimindan olugan
ve syngaz olarak adlandirilan gazdir. Cikan gaz temizlenir ve yiiksek basing ve yiiksek sicaklikta oksijen
veya hava ile yakilarak enerji tiretilir veya metanol, amonyak, giibre gibi kimyasal maddelerle, benzin,
dizel gibi sivi yakitlarin {iretiminde kullanilir. Kati atik ve kati1 yakit esash elektrik giicii iiretim
teknolojileri iginde gazlastirma, diisiik diizeyde en uygun hava emisyonlarina, kati atik ve atik su
degerlerine sahip en temiz teknolojidir. Yiiksek enerji verimliliginin nedeni, daha az karbondioksit (CO5,)
emisyonlariyla sonuglanan kati yakit gazlastirmada ayni miktarda enerji iiretmek i¢in daha az kat1 yakit
kullanilmasidir. Gazlastirma, yakma teknolojilerine gore daha c¢evreci bir teknolojidir ve CO,, SO,, NOx
emisyonlar1 bakimindan ¢ok daha avantajlidir. Mevcut kiikiirt cogunlukla, SO,’ye nazaran daha kolay
sekilde giderilebilen H,S sekline doniisiir. Gazlastirma sirasinda NOx, dioksin ve furan problemleri
olusmamaktadir. British Gas Lurgi (BGL) Gazlastiricis1 ve ilgili tesisleri enerji ve kimyasal maddelerin
en yiiksek verimde tretilmesini saglayan en 6nemli proseslerden biridir. Syngaz’dan kimyasal madde
veya sivi yakit dretilmesi durumunda {retim syngaz iretim tesisinden CO, emisyonlariyla
karsilasilmamaktadir.

Envirotherm GmbH Firmasi’nin eski Lurgi Teknolojisi ile Almanya/Schwarze Pumpe’de diisiik kaliteli
kat1 yakitlar1 yiiksek verimlilikle gazlastirmasi konusundaki tek teknolojidir. British Gas Lurgi (BGL)
Gazlastiricist enerji ve kimyasal maddelerin en yiiksek verimde firetilmesini saglayan en Onemli
proseslerden biridir. Gazlastirici tesislerinin isletmesinden elde edilen uzun yillara dayali tecriibe sonucu,
komiir, linyit, ve bunlarin kati atiklarla karisimimi ¢evre dostu olarak temiz enerjiye ve kimyasal
maddelere donistiiren teknolojiler ortaya konulmustur. Yeni teknoloji ile donatilan BGL
Gazlastiricisinin 6nemli avantaji1 diisiik kaliteli linyitleri ve genis yelpazedeki kat1 atiklarin ekonomik ve
daha da onemlisi etkili ve ¢evre dostu yolla degerlendirilmesi ve geri doniisiimiidiir. Bu ¢alismada gerek
ilkemizde gerekse yurt diginda kati atik ve kati yakitlarla temiz enerji tiretimi konusunda kullanilan ve
gelistirilen bagta BGL gazlastiricisi ile yapilan gazlastirma teknolojisi anlatilacaktir.

Summary

Solid fuel gasification, especially for coal and lignite, is a process that converts coal from a solid state to a
gaseous state. Air and/or oxygen will be transmitted to the system under control. In the presence of a
controlled 'shortage' of oxygen or air, the reducing conditions will be maintained. Gasification is carried
out in a gasifier in vacuum, athmospheric or pressurised conditions, and the product is a mixture of CO
and H,, called generally syngas. Syngas that is produced can be used to generate electric power or
chemicals like ammonia, methanol, fertilizer or synthtetic fuels like gasoline,diesel etc. Cleanest of all
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solid fuel based electric power technologies, gasification has significantly lower levels of air emissions,
solid wastes, and wastewater. The reason of its high efficiencies, solid fuel gasification needs less solid
fuel to produce the same amount of energy, resulting in lower carbon dioxide (CO2 ) emissions. In
comparison with combustion technologies, gasification is more environmental friendly and particularly
with regard to CO,, SO,, NOx emmissions more advantageous. The sulphur present mainly forms H,S
which can be more readily removed than SO,. No NOx, dioxins or furanes are formed. British Gas Lurgi
(BGL) Gasifier and related facilities is one of the most important processes to produce energy and
chemicals with highest efficiencies. During the production of chemicals or synthetic fuels from syngas
no CO, will be emitted.

The ex-Lurgi Technology of Envirotherm GmbH is the unique technology for gasification of solid fuels
with low calorific value with high efficiencies. British Gas Lurgi (BGL) Gasifier is one of the most
important processes to produce energy and chemicals with highest efficiencies. With long years
experience new technologies have been developed,which can convert coal,lignite and their mixture with
solid wastes into clean and environmental friendly energy. The most important advantage of the
optimised British Gas Lurgi technology is the capability of recycling low grade lignites and a wide range
of solid wastes economically and above all in an environmental fiendly way. In this study gasification
with solid wastes and solid fuels initially with BGL Gasifier technology whether in our country or in
other countries will be described.

1. GIRIS

Ham petroliin 40-50 yillik rezerve sahip oldugu, dogal gaz rezervlerinin 60-80 yilda bitecek
olmasi bunlara karsilik diinyadaki komiirlerin en az 250 yillik bir rezervinin bulundugu g6z Oniine
alindiginda, 21. yilizyillda komiiriin 6nemi giderek artacaktir. Giiniimiize kadar 1s1, buhar ve elektrik
tretiminde dnemli bir pay alan komiir, yakin gelecekte kimyasallarin ve siv1 yakitlarin iretiminde de ¢ok
onemli bir kaynak olacaktir. {lk defa K.W. Siemens tarafindan kullamilan kdmiiriin gazlastirilmasi prosesi
1860 yilindan beri uygulamadadir. 1920-1950 yillar1 arasinda Cagdas Gazlastirma Teknikleri 6nemli
gelismeler gostermis, Wellman ve Lurgi sabit yatak, Koppers-Totzek siiriiklemeli yatak ve Winkler
akigkan yatak gazlastiricilar endiistriyel olgekte yaygin kullanilmigtir. Komiiriin yeraltinda gazlastirilmast
fikride, ilk kez 1868 yilinda ingiltere’de K.W. Siemens tarafindan ortaya atilmistir. Yaklasik 20 yil sonra
Sovyet bilim adami1 Mendelev bu konudaki aragtirmalarimi yaymnlamistir [1,2,3,5,6,18]. Yontem {izerine
1930 yilinda yogun caligmalar baslatilan Sovyetler Birliginde ticari Olgek uygulamalar 1950°de
gergeklestirilmistir. Komiir gazlastirma teknolojileri diinya tizerinde gerek enerji gerekse kimyasal madde
tretimi amaciyla etkin olarak kullanilmaktadir. Gazlagtirma ile elde edilen sentez gazindan Entegre
Gazlastirma Kombine Cevrim (IGCC) enerji iiretim santrallerinde yiiksek verimle elektrik iiretiminde
yararlanilmakta, katalitik donisiim ile de hidrojen, metanol, amonyak, metan, etanol, propanol,
dimetileter, etilen, propilen, asetik asit, aseton, metil etil keton, sentetik benzin, sentetik dizel gibi sivi
hidrokarbonlar ve organik kimyasal maddeleri, alifatik hidrokarbonlar ve daha birgok farkli tiirde
kimyasal madde tiretmek miimkiindiir. Petrol ve dogal gaz fiyatlarinin hizla artmasi gerek enerji tiretimi
gerekse kimyasal madde iiretimi bakimindan mevcut komiir rezervlerinin gazlagtirma teknikleri ile en
kisa siirede degerlendirilmesi ulusal kaynaklarin da kullanilmasi agisindan 6nemlidir [7,8,9,10,11,12].

2. GAZLASTIRMA TEKNOLOJISINDEKI GELISMELER ve
TURKIYE ACISINDAN ONEMI

1995 yilindan itibaren diinyanin pek cok iilkesinde yaygin bir sekilde kullanilmaya baslanan
Gazlastirma Teknolojisi bugiin en hizli gelisen enerji teknolojilerinden birisi haline gelmistir. 28 tilkede
117 ticari 6lgekte galistirilan gazlastirma tesislerindeki gazlastiricr sayist 450 adettir [11,14,18]. Toplam
kurulu giicii 45000 MW olan bu gazlastiric: tesislerinde gazlastirilan komiir, petrol koku, biyokiitle ve
atiklarin yiizdesi sirasiyla %49, %36 ve 15°dir. Bu tesislerden elde edilen gaz iiriinlerin %27’si elektrik
iretiminde %37’si kimyasallarin iiretiminde, %36’s1 ise siv1 ve gaz yakit olarak kullanilmaktadir. Cesitli
ilkelerde IGCC teknolojisi kullanilarak kurulan lisanshi yiiksek kapasiteli tesis Ornekleri soyle
stralanabilir: Api Energia IGCC ltalya (265 MW), Sarlux IGCC Sardunya, Italya (545 MW), Piesma
IGCC fspanya (800 MW), IGCC Normandiya Fransa (300 MW), IGCC Hatfield Ingiltere (300 MW),
IGCC Almanya (600 MW). Son on yil igerisinde Cin Halk Cumhuriyetinde devreye giren Gazlastirma
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Tesislerinin sayisi 30 kadardir ve bu tesislerin biiyiik ¢ogunlugu 2000 ton/giin komiir isleme kapasitesinde
olup genellikle kimyasal madde tiretimi i¢in kurulmustur [6,7,8,9,18].

Petrol fiyatlarmin siirekli tirmanista olusu, dogal gaz fiyatlarinin son iki yilda %100’den fazla
artmasi ve enerji arz giivenligi tehlikesi nedenleriyle iilkemiz artan enerji ihtiyacinin kargilanmasinda,
yerli linyit ve kémiirlerimizin kullaniminin énemi bir kez daha ortaya ¢ikmistir. Ulkemizin bugiin
belirlenmis toplam linyit rezervi 13 milyar ton iken, ¢ikartilmaya hazir rezervi 8.5 milyar ton olup, bunun
yaklasik %79'u goriiniir, %15'1 muhtemel, %6's1 miimkiin rezerv sinifi ile ifade edilebilir. Kullanilabilir
linyit rezervi 8.5 milyar ton olarak tespit edildiginden gazlastirma yoluyla enerji ve kimyasal madde
tiretimi i¢in uygundur. Mevcut linyit rezervlerinin 1s1l degerleri 1100-4500 kcal/kg olup nem igerikleri
yiiksektir. 100-500 MWe enerji iiretim tesisleri i¢in gerekli olan basingli gazlastiricilarda kullanilacak su
buhar linyitlerin nem igeriklerinden gelmektedir. Ayrica iilkemiz her yil 35 milyar dolar civarindaki
doviz rezervini metanol ve amonyak gibi temel kimyasal maddelerin ithalatina harcamaktadir. Diger
yandan gerek kimyasal madde iiretimi gerekse elektrik tiretimi igin gerekli olan linyit kaynaklari igerik ve
miktar olarak {ilkemizde biiyiik zenginlikle mevcuttur. Ulkemiz linyit kaynaklari kullanilarak gazlastirma
reaksiyonlart ile yiiksek basingta oksijen ve buharla {iiretilen sentetik gaz ile uygun reaksiyonlar
cercevesinde metanol, amonyak, nafta, dizel yakit1 ve kimya endiistrisinin temel hammaddelerini tiretmek
miimkiindiir ve bu teknolojilerin iistiinliigii her gegen giin artmaktadir. Ulkemizdeki linyitlerin kiikiirt
miktarinin yiiksek olusundan dolayi, herhangi bir isleme tabi tutulmadan yakilarak degerlendirilmeleri
biiyiik hava kirliligine yol agmaktadir. Gerek hava kirliliginden dolay1 gerekse bazi iiretim tesislerinin
hammadde ihtiyacin1 karsilamak amaciyla linyit komiirlerinin gazlastirilarak degerlendirilmesi
miimkiindiir. Ayrica gaz yakitin taginmasi, komiire nazaran daha kolay ve ucuz olacaktir [4,5,6,7,11].

3. BRITISH GAS LURGI KOMUR GAZLASTIRMA TEKNOLOIJISi

Ozellikle komiir, biyokiitle ve kati atik gibi kati yakitlarin gazlastirmasi, kontrollii hava ile
gerceklestirilerek, kati yakitlar1 kati halden gaz haline déniistiirme islemdir. Gazlastirma, gazlastiricida
atmosferik, vakum veya basing altinda tutulan kosullarda gergeklesir ve iiriin genel olarak syngaz olarak
adlandirilan CO ve H, karisimidir. Uretilen gaz temizlenir ve gerekirse hava ile yakilarak enerji iiretilir.
Uretilen syngaz, sehir gazina ¢ok benzerdir ve elektrik giicii ve/veya kimyasal maddeler, giibre yapimi
icin kullanilabilir. Kat1 yakit esasl elektrik enerjisi tiretim teknolojisi en uygun hava emisyonlarina, kati
atik ve atik su degerlerine sahiptir. Yiksek enerji verimliliginin nedeni, daha az karbondioksit (CO,)
emisyonlariyla sonuglanan kat1 yakit gazlagtirmada ayni miktarda enerji liretmek i¢in daha az kat1 yakit
kullanilmasidir. Gazlastirma, yakma teknolojilerine gére daha gevreci teknolojilerdir ve CO,, SO, NOy
emisyonlar1 bakimindan ¢ok daha avantajlidir. Kiikiirt ¢ogunlukla, SO,’ye nazaran daha kolay sekilde
giderilebilen H,S formunda veya saf kiikiirt seklinde bulunur. Gazlagtirma sirasinda NOy, dioksin ve
furan problemleri olugsmamaktadir.

Yiiksek kiil, nem ve kiikiirt icerikli linyitlerin gazlastirilarak gaz tiriinden elektrik iiretilmesinde
kullanilan giiniimiiz teknolojisi “Entegre Gazlastirma Kombine Cevrim Santralleri, IGCC” olarak
isimlendirilmektedir. Konvansiyonel pulvarize komiir yakma sistemlerine gore ¢ok daha yiiksek verimle
ve diisiik emisyon yaymimi ile ¢alistirilan IGCC uygulamalar diinyada giderek yaygimlasmaktadir.
Komiirden gazlastirma reaksiyonlari ile yiiksek basingta oksijen ve buharla iiretilen sentetik gaz ile uygun
reaksiyonlar ¢ergevesinde metanol, amonyak, nafta,dizel yakiti ve kimya endiistrisinin temel
hammaddelerini {iretmek miimkiindiir ve bu teknolojilerin {istiinliigii her gegen gilin artmaktadir.
Gazlastirma teknolojisindeki gelismeler gelecegin enerjisi olarak tanimlanan hidrojen ve yakit pillerinin
ticarilesmesinde ve hizli bir sekilde kullanima girmesinde ¢ok 6nemli rol alacagini gostermektedir.

Son yillarda kati yakit gazlastirilmasi konusunda yeni teknolojik gelismeler sunulmaktadir.
Kigiik 6lgekli gazlastirma tesisleri daginik kiigiik yerlesim yerleri ve kiigiik gii¢ santralleri i¢in ideal bir
segenek haline getirir. Elektrik tiretimi ve 1s1 geri kazanma kombine kojenerasyon tesisleri, Tiirkiye ve
Avrupa’da sayisiz uygulama igin siradisi bir oneme sahiptir. Gazlastirma, kati atikin enerji bilesenini gaz
motoru veya gaz turbini ile direkt olarak enerjiye cevrilmesini kapsayan bir yontem sunmaktadir.
Kullanim amaci, kazan ve kombine 1s1 gii¢ sistemleri (CHP) iiretim tesislerinde ve entegre gazlastiricili
kombine ¢evrim (IGCC) santrallerinde kullanimi da igerebilir. DETES Enerji Sirketinin gazlastirma
sistemi, genis bir yelpazede kat1 yakit veya biyokiitle i¢in tasarlanmistir. Etkin inorganik madde giderim
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ve gaz temizleme teknolojilerine sahiptir. Etkin ve fleksibil ¢aligma yetenegine sahip olan gazlastirma
tesisleri, kismi oksijen ortaminda yapilan gazlastirma ile ¢evreye uygun ve emisyon degerleri ile uyumlu
ozelliklere sahiptir. Misteri istekleri ve imkanlari dogrultusunda endiistrinin ihtiyact olan kati yakit
gazlastirma tesisleri ve prosesin detayli tasarimi, gazlastirict tasarimi, kati yakit prosesi yapimi, kati yakit
gazlastirma prosesi calistirilmasi, bakimi, otomasyonu, danigsmanlik ve miihendislik, tendering, proje
ddiillendirmesi, proje yonetimi ve denetim yapilmaktadir.

100MWe ile 1000MWe arasi yiiksek giligclerde ve oOzellikle yiksek H, ve CO
konsantrasyonlarmin istendigi durumlarda 20-50 atm basing altinda ¢alisan reaktorler tercih edilmektedir.
Gliniimiizde yiizlerce komiir gazlastiricis1 20-50 atm basingta, 1200°C sicaklikta ve subuhar ve oksijen
beslenerek yapilmaktadir. Ozellikle H,, metanol, amonyak, sivi yakit iiretimine yonelik olarak yapilan
sentetik gaz iiretiminde kullanilan basingli gazlastirma reaktorleri sentetik gazin bilesimi :Hp: %25-30,
CO: % 30-60, CHy: %0-5, CO,: %5-15, Nj: %0.5-4, H,O: %2-30 seklinde olabilir ve iiretilen gazin 1s1l
degeri: ortalama 4000- 6000 kcal/Nm® mertebelerindedir. Yiiksek miktarda gaz iireten yiiksek giiglii
gazlastiricilar 20-50 atm basingta calisabilen oksijen kullanimli reaktorlerdir. Bu tiir reaktorlere ince
tanecikli kat1 yakit su ile karistirilarak ¢amur halinde verilmektedir. Basing altindaki ve gazlagma
sicakligindaki reaktor igerisinde subuhar1 ve oksijenle karsilasan kati yakit tanecikleri derhal H,, CO ve
metan’a doniiserek azot igermeyen hidrojen ve karbonmonoksit¢e zengin bir gaz karigimi halinde
reaktorii terk etmektedir. Basing altinda, kati, sivi ve gaz fazlart ile ayni ortamda ¢aligildigi igin 1s1
transfer ve mekanik tasarimlari olduk¢a komplike olan bu tiir gazlastiricilarin tasariminda ¢ok dikkatli
olmak gerekmektedir. Ozellikle mekanik tasarim, 1s1 cekisi, kat1 yakit beslenmesi, gaz ¢ekisi sizdirmazlik
gibi Ozel tasarim isteyen konular tamamen patentli tasarimlardir ve heniiz diinyada bu konuda ¢alisma
yapan dort veya bes bilyiik tireticinin lisansindadir [11,13,14,15,16,17,18].
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Sekil-2 : BGL Gazlastiricis1 Almanya Schwarzepumpe Tesisleri Gortintimii
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4. SONUC VE ONERILER

Bu ¢alismada, ortalama 6zellikteki Tiirkiye Linyitleri i¢in Alman Envirotherm GmbH lisans: ile BGL
yontemi kullanilarak linyitleri gazlastiran, elde edilen gazdan elektrik ve 1s1 iiretilmesi i¢in gerekli tesisin
ekipmanlarmi ve isletmenin fizibilitesini arastirmak {izere hazirlanmistir. Sekil 1 ve Sekil 2’de
Envirotherm GmbH Firmasi tarafindan patent ve lisansi ile iiretilen BGL Gazlastiricisinin sematik ve
gercek goriniimleri verilmigtir. British Gas Lurgi (BGL) Envirotherm basingli gazlastirma sistemi
komiirden enerji ve kimyasal madde iiretimi konusunda son teknoloji olup &zellikle bir alt model
teknolojisi Lurgi Prosesi olarak ¢ok genis sekilde Giiney Afrika’da SASOL LURGI Prosesi seklinde,
ABD’de Kuzey Dakota’da kullanilmaktadir. Giiney Afrika’da tiim elektrik enerjisi ve sivi yakit ve
kimyasal maddeler Lurgi Gazlastiricilar1 ile elde edilmektedir. Lurgi Gazlastirict Prosesi Kuzey
Dakota’da giinde 14.000 ton komiir kullanarak elektrik ve dogal gaz iiretmektedir. Kuzey Dakota’da ilave
7 yeni BGL rektorii ile 1.2 milyar USD yatirimla gaz iiretimi yapilacaktir. Konusunda en gelismis
teknoloji olan BGL gazlastirma prosesi lisans ve patentleri Envirotherm GMBH Firmasmmindir. BGL
gazlastirma prosesi lisans ve patentlerine sahip olan Envirotherm GMBH Firmas: Tiirkiye lisans
kullanim hakkint DETES ENERGY Firmasina vermistir. BGL prosesi yillarca denenmis, teknolojik ve
ticari basarili sonuglar alinmis ve bu teknolojinin simdi ilkemize getirilmesi konusunda caligmalar
tamamlanmistir. Bu komiir gazlastirma prosesi yakma tesislerinden daha verimlidir. Birim elektrik iiretim
maliyetleri termik santrallere gére daha ucuzdur. BGL prosesi Tiirk linyitleri i¢in ¢ok uygundur ve benzer
linyitler ve yakitlar i¢in yillarca denenmistir. Birim yakit basina daha fazla elektrik enerjisi iiretir. Kiilii
vitrifiye camlagmis halinde oldugu i¢in kiilii ¢imento ve asfalt sanayiiinde kullanilir. SO,, NOx, dioxsan,
furan problemleri yoktur. Kesinlikle gevre dostu prosestir. Uretilen syngaz sadece elektrik iiretiminde
degil metanol, dizel yakiti, ugak yakiti, ve diger kimyasal madde iiretiminde kullanilabilir. Tablo 1 ve
2’de BGL gazlastiricisinda kullanilacak Tiirk Linyitleri icin gazlagma kriterleri ve iiretilecek syngaz
degerleri i¢in tasarim kistaslar1 verilmistir.

DETES ENERJI Ltd. Sti kat1 yakit ve kati atik gazlastirilmasi konusunda yeni teknolojik
gelismeler sunmaktadir. Almanya’dan Envirotherm GmbH, istanbul Teknik Universitesi ve Bursa Uludag
Universitesi ile yapilan teknolojik isbirlikleri sonucu gelistirilen bu yeni teknolojiler komiir, linyit,
biyokiitle ve kati atiklardan sentetik gaz Uretimini saglamaktadir. Tirkiye'de ilk defa gazlastirma
teknolojisi ile ¢evre dostu ve diisiik fiyatla enerji santrali kurmak miimkiin olabilecektir. IMW'tan SOMW
giice kadar atmosfer basinci kosullarinda ¢alisan sabit yatak ve akiskan yatakli gazlastiricilar kiigiik ve
orta Olgekli tesisler i¢in ornek teskil etmektedir. Ayrica 50MW'tan 1000MW ve hatta daha yiiksek
kapasitelerde kat1 yakit ve kat1 atik gazlagtirma, enerji iiretimi tesisleri tasarlanmakta, imalati yapilmakta
ve devreye alinmaktadir. Farkli boyuttaki bu tiirlii enerji tesislerinin 1s1 ve gii¢ iiretim ve kazanimi
konusundaki 6nemi gerek Avrupa'da gerekse Tiirkiye'de giin gectikce anlasilmaktadir. Gazlagtirma ve
enerji iretim tesisleri kombine 1s1 ve giic (CHP) iiretim tesislerinde ve entegre gazlastiricili kombine
¢evrim santrallerinde (IGCC) kullanilmaktadir [11,12,13,14].

Tiirk linyitlerinde oldugu gibi, yiiksek kiil, nem ve kiikiirt igerikli linyitlerin gazlastirilarak gaz
tirlinden elektrik iiretilmesinde kullanilan giiniimiiz teknolojisi “Entegre Gazlastirma Kombine Cevrim
Santralleri, IGCC” iilkemizde de ¢ok verimli sonuglar alacaktir. Konvansiyonel pulvarize komiir yakma
sistemlerine gore ¢ok daha yiiksek verimle ve diisiik emisyon yayinimai ile ¢alistirilan IGCC uygulamalar
diinyada giderek yaygilagmaktadir. Kémiirden gazlastirma reaksiyonlar: ile yiiksek basingta oksijen ve
buharla iiretilen sentetik gaz ile uygun reaksiyonlar ¢ergevesinde metanol, amonyak, nafta,dizel yakit1 ve
kimya endiistrisinin temel hammaddelerini tiretmek mimkiindiir ve bu teknolojilerin iistiinliigii her gegen
giin artmaktadir. Gazlastirma teknolojisindeki gelismeler gelecegin enerjisi olarak tanimlanan hidrojen ve
yakit pillerinin ticarilesmesinde ve hizli bir sekilde kullanima girmesinde ¢ok onemli rol alacagini
gostermektedir [15,16,17].
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Tiirk Linyitleri Analiz Degerleri

Karbon %(a) 35,4
Hidrojen %(a) 2,2
Oksijen %(a) 4,9
Azot %(a) 0,6
Kiikiirt %(a) 1,9
Klor %(a) 0,1
Kiil %(a) 39,1
Nem %(a) 15,8
Toplam %(a) 100,0
Linyit Isil Degeri

AID kcal/kg 3.210
UID kcal/kg 3.420

67

Besleme miktar1 t/saat

Tablo-2 : Ortalama Tiirk Linyitleri icin BGL Gazlastiricisinda Tasarlanan Uretim Degerleri.
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BGL Syngaz Analiz Degerleri

CO, % (V) 20,5
co % (V) 40,0
H, % (V) 25,3
CH,4 % (v) 7,5
C,Hy % (V) 0,5
H,S &COS % (V) 1,3
N, & Ar % (V) 4,9
Toplam % (V) 100,0
Uretilen Gaz Isil

UID kJ/Nm® 11.085
Sicaklik 30°C
Basing bar 21
Gaz miktari Nm?/saat 75.000
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